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BolzenschweiBBen kontrovers

Konventionell oder mit rotierendem Magnetfeld

Nachdem die Firma Heinz Soyer Bol-
zenschweiBtechnik in Wérthsee im No-
vember vergangenen Jahres mit dem
1. Hauptpreis des Innovationspreises
Bayern 2012 ausgezeichnet wurde,
hat die Redaktion metallbau um einen
Fachartikel aus der Entwicklungsabtei-
lung des Unternehmens gebeten. Diese
Handhabe ist fiir Fachmagazine Ublich,
wenn es um ingenieurtechnische Details
geht, deren Sachkunde Firmeninternen
vorbehalten ist. Die Artikel sind am Ende
des Textes mit ,red” gekennzeichnet, ge-
legentlich ist der Autor des Unterneh-
mens genannt.

Dieser  Fachartikel in  metallbau
03/2013 mit der Uberschrift ,Neues
Verfahren flr BolzenschweiBen® stie
in der Arbeitsgruppe DVS AG V 2.2/
DIN NA 092-00-16AA ,Bolzenschwei-
Ben* auf Widerstand. Obmann Rainer
Trillmich hat eine Stellungnahme ver-
fasst, zu der ein Brief von Geschaftsfiih-
rer Heinz Soyer sen. vorliegt. Im Sinne
einer neutralen redaktionellen Bericht-

erstattung verdffentlichen wir die Posi-
tionen der beiden Parteien.

Vorab: Unbestritten ist das paten-
tierte BolzenschweiBen mit rotieren-
dem Magnetfeld (SRM) (Patent-Nr.:
10 2004 051 389) in Verbindung mit
dem ebenfalls neu entwickelten Uni-
versalbolzen HZ-1 mit planer Stirn-
flache und Zentrierspitze (Patent-Nr.:
10 2006 016 553) ein richtungswei-
sender Schritt fur die Zukunft der Be-
festigungstechnik. Es ist nicht Usus,
den Bayerischen Innovationspreis — noch
dazu den 1. Hauptpreis — fir lapidare
Neuerungen zu vergeben. Dem neuen
Verfahren der Firma Soyer wird noch
einiges an Potenzial zugetraut, weitere
Forschungsarbeiten laufen aktuell. Eine
Berichterstattung Uber die Ergebnisse
ist erst im nachsten Jahr mdglich.

Aus aktuellem Anlass finden Sie den Ar-
tikel ,Neues Verfahren fiir Bolzenschwei-
Ben“ unter www.metallbau-online.info
eingestellt.

Die Firma Heinz Soyer rdaumt ein, dass das obere
Foto (metallbau 03/2013) sachlich nicht richtig
ist und verweist auf die richtige Darstellung
unten: ein SchweiBbolzen MR 16 mit Keramikring
auf 10 mm Dickblech
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von Heinz Soyer sen. zur Stellungnahme von.Dipl.-Ing. Rainer Trillmich -

Worthsee, 24.05.2013
~ Sehr geehrte Frau Manger,

« nachdem der Artikel ,Neues Verfahren fiir BolzenschweiRen” im Fachmagazin metallbauy
i 03,2013 vom Obmann der Arbeitsgruppe DVS AG V. 2.2/DIN NA 092-00-16-AA ,Bolzen-

- schweiBen” massiv kritisiert wurde, machte ich kurz und sachlich dazu Stellung nehmen,

Wie bei jeder technischen Neuheit gibt es Befiirworter und Kritiker. Es ist einfacher, neue
Ideen zu finden, als von den alten loszukommen. Wie viele Kritiker haben sich denn auf
diesen Artikel gemeldet? Woméglich war es nur einer und sonst keiner!

AuBer dem exponierten und groBformatigen Bild mit etwas abschreckender Wirkung kann
ich von der Sache her keine Unrichtigkeiten erkennen. Aus diesem Grund habe ich ein neu-
es Bild mit Bolzen M16 anfertigen lassen, was auch in Zukunft Verwendung finden wird.

Naghdem das neue Verfahren noch mehr zu bieten

habe ich in unserem Internetportal unter WWW.soyer.

Ich kann daher der Stellungnahme des Herrn Trillmich in keiner Weise zustimmen.,

Im Einzelnen ist zu erwidern: :

1. Das neue Verfahren wird die alten Techniken nicht ablo
Fallen als vorte|hafter Ersatz'dienen. 3

2. Der SchweiBwulst als uberfliissiges SchweiBgut ist in vielen Fallen nicht nur stérend,
sondern auch hasslich und von den Konstrukteuren unerwiinscht. ; i

3. Das SRM-Verfahren ist in den SchweiBpositionen , horizontal und Uberkopf“ ohne

- Blaswirkung eindeutig tberlegen.

- 4. Feuchte Keramikringe sind nach unserer Erfahrung immer wieder die U_rsﬁch_e fir man-

sen, sondern kann in vielen

. gelhafte SchweiBqualitat. :
5. Als umfassend zertifiziertes Unternehmen fiir Qualitét, Sicherheit, Umwelt- und

Arbeitsschutz wissen wir, was Arbeits- und Gesundheitsschutz bedeuten. Wer einmal ein

heiBes Keramikringstiick im offenen Hemdkragen oder im Schuh zu splren bekommen
hat, weiB dies auch! Reste auf dem Boden si
schutz erforderlich. )

SchweiBbolzen an ferﬁgen Gasgeneratoren fir Airbags geschweift,
7. Wo die Grenze fiir das SRM-Verfahren liegt, wird die Zukunft noch zeigen.

Mit diesen sachdienlichen Angaben als Gegenposition habe ich nach dem jetzigen
Erkenntnisstand objektiv Stellung genommen und verbleibe i

mit den besten GriiBen : 5
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